GN 218

GN 123

Krzywki Srubowe

Stal spiekana

Przebijak

Do wykonywania otworéw montazowych pod zamki

SPECYFIKACJA
Wykonania

- Typ L: dociskanie przy obrocie w lewo

- Typ R: dociskanie przy obrocie w prawo
Spiek stalowy SM

Czarne, oksydowane

DANE TECHNICZNE
- 1SO-Podstawowe tolerancje (patrz strona A21)

Typ R TypL

Powierzchnia dociskowa

SPECYFIKACJA
Stal

Stempel i matryca
Hartowana (56+58 HRC)

INFORMACJE

Przebijaki GN 123 pozwalaja na przebicie kwadratowych otworéw
montazowych (V14 oraz V20) w $cianach drzwi pod zamki.
Przebijaki GN 123 sg idealne do przebijania otworéw w blachach o
gruboscido 2 mm.

SPOSOB MONTAZU

Wywierci¢ wstepny otwdr, wsunaé trzpien prowadzacy ze stemplem
przez otwor.

Z drugiej strony na trzpien natozy¢ matryce z tozyskiem i wstepnie
umocowac nakretke, ustawi¢ matryce zgodnie z wyznaczonag
wczesniej linig odniesieniai zablokowad pozycje dokrecajac nakretke.
Rozpoczac¢ operacje przebijania otworu (dokrecac nakretke).

NA ZYCZENIE
- Przebijaki GN 123.5 do stali nierdzewnych.

Linie odniesienia S2

Trzpien prowadzacy

-

Nakretka
\ szesciokatna

tozysko oporowe
Stempel
Matryca

Linie odniesienia

1 Trzpien prowadzacy
(ptaska powierzchnia pozycjonujaca
stempel / matryca)
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GN 218
Oznaczenie di d2H8 d3 h= 12 13 14 g7
GN218-SM-35-B8&-L 35 B8 18 15 7 3 34
GN218-SM-35-B10-L 35 B10 18 15 7 7 3 31
GN218-SM-65-B12-L. 65 B12 23 20 10 7 5 100
GN218-SM-80-Bl6-L 80 Bl6 27 24 12 9 6 160 GN 123
GN218-SM-35-B8-R 35 B8 18 15 7 7 3 34 -
GN218-SM-35-B10-R 35 B10 18 15 7 7 3 31 Oznaczenie  s1+0.1 e@+0.5  d s2 52
GN218-SM-65-B12-R 65 Bl12 23 20 10 7 5 103 GN123-V14,1 V141 16.3 1 2 475
GN 218-SM-80-B16-R 80 B1l6 27 24 12 9 6 160 GN123-V20,1 V201 22.5 15 2 505
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Zamki 13




